
ASR 可燃分等 燃料代替(廃プラ燃料)
0.677 (t) 　ＡＳＲ可燃分等換算量 0.482 (t-ASR可燃分)
4,733 (Mcal) 0.677 (t-ASR可燃分) 0.672 (t) × 0.502 (t-ASR可燃分)

ASR 灰分 5,017 Mcal/t ÷

0.323 (t) 4,733 (Mcal) + 6,991 (Mcal/t-ASR可燃分) =
0 (Mcal) )÷ 0.482 (t-ASR可燃分)

その他投入物 可燃分等 6,991 (Mcal/t-ASR可燃分) ＝

0.000 (t) 0.677 (t-ASR可燃分) 燃料代替(ゴム類)
0 (Mcal) 0.019 (t-ASR可燃分)

その他投入物 灰分 0.019 (t) ×
0.000 (t) 7,170 Mcal/t ÷

6,991 (Mcal/t-ASR可燃分) =
0.019 (t-ASR可燃分)

選別メタル(鉄)
　ＡＳＲ灰分換算 0.031 (t) 回収マテリアル

0.323 (ｔ) 0.135 (t)
選別メタル(MIX)

0.323 (t) + 0.018 (t)
0.000 (t) =
0.323 (t) 選別メタル(ハーネス)

0.004 (t)

選別メタル(ステンレス)
0.001 (t)

再生プラ原料
0.017 (t)

土砂・ガラス
0.064 (t)

 投入可燃分等 0.677 (t-ASR可燃分)  回収エネルギー 0.502 (t-ASR可燃分)
+投入灰分 0.323 (ｔ) +回収マテリアル 0.135 (t)
 投入計 1.000 (ｔ)  回収計 0.637 (t)

回収計 0.637 (t)
÷ 投入計 1.000 (t)

回収エネルギー

投入灰分

ＡＳＲ投入施設活用率 0.64

投入可燃物等
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